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Heizstation in e lner Verpackunasmaschine. 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Heizstation in einer 
Verpackungsmaschine, zum Erhitzen einea thermoplastischen Bandes, 
mit tfber dem Band in einer Platte angeordneten HeizwiderstSnden. 

Bei einer bekannten Heizatation der genannten Gattung sind die 
HeizwiderstSnde entweder in einer Keramikmasse eingebettet oder 
frei liegend und bestrahlen unmittelbar das Band. Da die faden- 
ffirmigen Bauteile der Widersta*nde und/oder die Keramikmasse 
leicht zerbrechlich sind, werden sie leicht bescha'digt und ver- 
hindern eine gleichmSssige Beheizung. 

Ausserdem ist die Ansprechzeit, d.h. der Tempera turanstieg und 
-abfall der in die Keramikmasse gebetteten Widersta'nde sehr lang. 
Daraus folgt, dass beim Ein- oder Abschalten der Produktion der 
Beha*lter immer ein grosses Stu*ck des thermoplastischen Bandes zu 
wenig bzw. zu stark beheizt wird, so dass bestimmte Teile des 
thermoplastischen Kunststoffbandes zur Herstellung der Beha*lter 
unbrauchbar werden. Ausserdem ist das thermoplastische Band auf- 
grund der ungleichma*ssigen Beheizung wShrend des Transports un- 
gleichfSrmigen Spannungen ausgesetzt. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die genannten Nach-- 
teile zu vermeiden. 

Bei einer Heizstation der eingangs erwaTinten Art wird diese Auf- 
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gabe erfindungagema'aa dadurch gelfist, dasa die Heizwiderata'nde 
aus Metallstreifen gebildet sind, die in Arbeitaatellung der 
Heizplatte parallel zum thermoplastiachen Band und senkrecht 
zu dessen Fortbewegungarichtung liegen, und dass die Heizplatte 
an ihrem der Formatation benachbarten Ende an einer horizontalen 
und quer zur Fortbewegungarichtung dea Bandea liegenden Achae 
angelenkt und mittela einer Hebevorrichtung urn diese Achae 
achwenkbar iat. 

Dank dieaer Maaanahmen ermGglicht die Heizatation ein aehr 
achnellea Brwa'rmen dea Bandea auf die niJtige Formtemperatur 
der BehSlter und daa Arbeiten mit einer geeigneten, gleich- 
ma'aaig verteilten Bandtemperatur, ohne daaa daa thermoplaatiache 
Band Gefahr la*uft einen Hitzeachaden zu erleiden. Nach dera Ab- 
ate lien der Maachine ermflglicht daa Vorhandenaein von f lachen 
blanken Widerata'nden auaaerdem eineraeita ein aehr raachea Ab- 
kOhlen dea Bandea, waa eine lokale tJbererhitzung deaaelben ver- 
hindert und andereraeita die aehr achnelle wiederinbetriebnahme 
nach dera Abate lien der Maachine, da aich die HeizwideratSnde 
aehr achnell auf die richtige Temperatur bringen lassen. Schlieaa : 
lich iat ea dank der achwenkbaren Anordnung der Heizplatte nahe 
der Formatation m&'glich, durch Aufachwenken bzw. -klappen der 
Heizplatte ein linearea Temperaturgef*lle im atillatehenden Band 
zu erzeugen, wobei die Bandtemperatur progresaiv vom oberen bia 
zum unteren, d.h. formatationaaeitigen Ende dieaer Platte zu- 
nirorat . 

Die erfindungagemSaae Heizatation weiat praktiach keine wa'rme- 
trifgheit auf und eignet aich deahalb gut zu einer Fernregelung 
der Temperatur, beiapielaweiae in Abha'ngigkeit der an beatimra- 
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ten Stellen gemessenen Temperatur des thermoplastischen Bandes. 
Dadurch kann die Heizstation unmittelbar vor der Formstation 
angeordnet werden, da die bei den bekannten Maschinen nfltige 
"Puffer "-Zone wegfallen kann, die im allgemeinen zum Entfernen 
des nach dem Abstellen der Maschine unbrauchbar gewordenen 
Bandabschnittes dient. Daraus folgt weiterhin, dass mit Hilfe 
der Erf indung die Bandbeheizung in ihrer intensitSt und ihrem 
Ansprechverhalten radhelos an das Pabrikat ions tempo der geftfll- 
ten, gesiegelten und zugeschnittenen BehSlter angepasst werden 
kann. 

Der Erf indungsgegenstand ist nachstehend an Hand eines in der 
beigefflgten Zeichnung dargestellten Ausfffhrungsbeispieles nSher 
beschrieben. In der zeichnung zeigt r 

Pig. 1 eine Seitenansicht rait Teilaufriss einer Verpackungs- 

maschine mit der erf indungsgemSssen Heizstation, und 

Pig. 2 eine perspektivische Ansicht der in der Heizstation 

verwendeten Heizplatte. 

Am oberen Ende der Verpackungsmaschine (Fig. 1) ist auf deren 
Untergestell eine Sttftzrolle Ci; angeordnet, von der das thermo- 
plastische Band 2 ablSuft und deren Auflageachse 3 sich in den 
senkrechten FCthrungsspalten 4 am Rahmen 5 des Maschinengestells 
verschieben ISsst, wobei die genannte Rolle 1 konstant auf einer 
StCftzwalze 6 liegt, die frei rotierbar, aber ortsfest auf dem 
Gestell angebracht ist. 

Das thermoplastische Band 2, das zwischen den Fffhrungsrollen 
7 und 7a in der Maschine gefffhrt wird, gelangt zu einer Heiz- 
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station 8 mit einer Heizplatte 8a, die sich tfber der Laufbahn 
des thermoplastischen Bandes 2 befindet. 

Vor der Heizstation 8 befindet sich das eine Elide einer Ftihrungs- 
und Transportvorrichtung fCIr das thermoplastische Band 2. Diese 
Vorrichtung besteht aus auf Endlosketten 9 montierten Halterungen, 
die die gesamte Maschine durchlaufen und Ober rait einem Schritt- 
schaltmotor verbundene Antriebskettenra'der 10, Umlenkkettenra'der 
11 und ffber die Spannkettenra'der 12 und 13 (Fig. 1) gefOhrt wer- 
den. 

Nach der Heizstation 8 la'uft das thermoplastische Band in die 
Formstation 14, die in Fig. 1 in schematischer Darsteliung ge- 
zeigt wird und in der die hohlen Beha'lter 15 zur Aufnahme des 
flilssigen, pastenfSrmigen Oder kfirnigen Fvlllgutes hergestellt 
werden. 

Dann la'uft die thermoplastische Folie 2 mit den daran ausgeform- 
ten BehSltern 15 unter einer Fiilistation 16 vorbei. Die in die- 
ser Station 16 gefdllten Beha'lter 15 gelangen danach zu einer 
Siegel- und Stanzstation 17, die auf dem Maschinengestell nach 
der F^llstation 16 angebracht ist und zwei Reihen von werkzeu- 
gen 2 8a, 28b aufweist. 

Auf dem oberen Teil der S iege Is tanz vorrichtung 17 ist eine Sttftz- 
rolle 18 fCIr eine Deckfolie 19 befestigt, die um mehrere Umlenk- 
rollen 20, 20a, 20b, 20c und 20d herumla'uft, bis sie in horizon- 
taler Lage auf der offenen Seite der mit F^Hgut gefifllten Be- 
hSlter 15 ankommt. Die Siege lung der Deckfolie 19 auf dem obe- 
ren Rand der Beha'lter 15 erfolgt z.B. gleichzeitig mit dem zu- 
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mindest teilweisen Ausstanzen des Randes der Beha* Iter 15. 

Vor der Heizstation 8 wird das thermoplastische Band 2 an 
seinen RSndern eingespannt und den verschiedenen Stationen 
mit Hilfe der Ftfhrungs- und Transportvorrichtung zugefffhrt, 
die eine grosse Anzahl von auf den Endlosketten 9 angebrach- 
ten Greiforganen oder Halterungen aufweist . 

Die Heizplatte 8a der Heizstation 8 besteht aus blanken wider- 
sta'nden 26 in Form von dffnnen Metallstreifen oder -bla'ttern, 
die parallel untereinander und zum. thermoplastischen Band 2 
angeordnet sind, wobei die La*ngsachse jedes Widerstandes 26 
senkrecht zur Fortbewegungsrichtung des thermoplastischen 
Bandes 2 verla'uft. 

GemSss einer bevorzugten AusfuTirungaform (Fig. 2) sind die 
WiderstSnde 26 uber dem thermoplastischen Band 2 in zwei 
parallelen Hdhenebenen zueinander versetzt angeordnet, der- 
art, dass die Seitenkanten eines oberen Widerstandes mit 
einer Seitenkante der unteren benachbarten Widersta'nde leicht 
uberlappen. An ihrem ausgangsseitigen, d.h. der Formstation 
14 benachbarten Ende, ist die Heizplatte 8a drehbar auf einer 
horizontalen Achse 27 angelenkt und wirkt an ihrem eingangs- 
seitigen Ende mit einer in der zeichnung nicht dargestellten 
Hebevorrichtung zusammen. Ein in der zeichnung nicht gezeigtes 
MessgerSt fCtr die Temperatur des thermoplastischen Bandes 2 
kann mit dem elektrischen Anschluss fitr die Stromversorgung 
der WiderstSnde 26 verbunden werden. Dadurch, dass die Heiz- 
platte 8a in ihrer Gelenkachse 27 in bezug auf die Transport- 
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ebene des thermoplastiacheh Bandee 2 schwenkbar angeordnet ist, 
kann eine dif ferentiale Erwa*rmung des thermoplastischen Bandes 
2, d.h. ein lineares Temperaturgefa'lle im zwischen der Einlauf- 
seite Und der Austrittsseite der Heizstation befindlichen Band- 
abschnitt erzeugt werden. 

Dadurch, dasa die Widersta'nde 26 der Heizstation 8 blank sind, 
ergeben sich fCIr das Band 2 sehr kurze Abkflhlzeiten nach dem 
Abstellen der Maschine, d.h. nach dem Ausschalten der neizwider- 
stSnde 26. Ausserdem ist die Anfahrdauer der Maschine bei abge- 
kOhltem Band bis Erreichen der Bandbetriebstemperatur sehr klein, 
da die widersta'nde 26 praktisch keine nennenswerte WSrmetra'g- 
heit besitzen, und somit das Band 2 in einer minimalen Zeit auf 
die gewCfnschte Temperatur gebracht werden kann. Schliesslich 
kann die Temperatur auf einera konstanten Wert gehalten werden, 
so dass man bei wiederinbetriebnahrae der Maschine sofort mit 
dem Formen der Beha' Iter beginnen kann. da das thermoplastische 
Band 2 die richtxge Pormtemperatur besitzt. ; das ermSglicht 
ebenfalls eine erhebliche verminderung der Stiliegungsdauer 
der Maschine. 
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Patentansprtfche : 



Heizstation in einer Verpackungsmaschine, zum Erhitzen 
eines thermoplastischen Bandes, mit tfber dem Band in 
einer Platte angeordneten HeizwiderstSnden, d a - 
durch gekennzeichnet, dass die 
HeizwiderstSride (26) aus Metallstreifen gebildet sind, 
die in Arbeitsstellung der Heizplatte (8a) parallel zum 
thermoplastischen Band (2) und senlcrecht zu dessen Fort- 
bewegungsrichtung liegen und dass die Heizplatte (8a) an 
ihrem der Formstation benachbarten Ende an einer horizon- 
talen und quer zur Fortbewegungsrichtung des Bandes liegen- 
den Achse (2 7) angelenkt und mittels einer Hebeyorrichtung 
urn diese Achse schwenkbar ist. 

Heizstation nach Anspruch 1, da durch ge- 
kennzeichnet, dass die HeizwiderstSnde (26) 
blank und abwechselnd in zwei parallelen Ebenen zueinander 
versetzt angeordnet sind. 

Heizstation nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass sich die Seitenkanten 
der HeizwiderstSnde (26) itberlappen. 
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